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BRAUEREI ZIPF - UMSTELLUNG DER KALTEANLAGE

AUF ICE SLURRY

Ein Glas heller Freude

Die Brauerei Zipf wurde im Jahr 1858
gegrundet und kann mit Stolz auf eine
150jahrige Tradition zurickblicken. Mit
Zipfer Urtyp wurde 1967 eine zwischen-
zeitlich legendar gewordener Biertyp ins
Leben gerufen. Die Marke Zipfer gehort
zu den absatz- und umsatzstarksten
Marken im Lebensmittelhandel. Da-
ruber hinaus steht sie in besonderem
MaRe fur Innovation, Neues und
Ungewodhnliches. Seit 1971 gehdrt die
Brauerei Zipf zur Brauunion, der
Gesamtjahresausstol3 liegt heute bei
rund 1 Mio. Hektoliter Bier pro Jahr.

Kélteversorgung mit neuem Konzpet
Um die gesetzlichen Vorgaben zu erfl-
len, wurden Umbauten an der Kalte-
versorgung notwendig. Erstes Ziel war,
die umlaufende Kaltemittelmenge (3500
kg Ammoniak) zu reduzieren und das
veraltete weit verzeigte Rohrsystem zu
erneuern. AuBerdem war gewlnscht,
die Klhlleistungen der Kuhltaschen an
den Tanks zu erhéhen und die Laufzei-
ten der Kompressoren zu Vergleich-
maRigen.

Vorreiterrolle bei Ice Slurry

Um die Ammoniakmenge verringern zu
kénnen, wurden verschiedene Kalte-
tragersysteme evaluiert. Die Wahl fiel
schlieBlich auf Ice Slurry, das im
Vergleich zu Glykol wesentlich effizien-
teren Betrieb zulasst. Die Brauerei Zipf
ist damit Osterreichs erste Brauerei, die
Ice Slurry zur Kiihlung einsetzt.

Die Eigenschaften von Ice Slurry

Ice Slurry besteht aus feinsten
Eiskristallen, die in einer FlUssigkeit
schwimmen. Diese Flissigkeit — ein
Alkohol-Wasser-Gemisch — ist umwelt-
neutral und unbedenklich far
Lebensmittel.

Die wesentlichen Vorteile von Ice Slurry
liegen in der hohen Energiedichte und
den exzellenten Warmeulbetragungs-
werten — so kann im Vergleich zu ande-
ren Kaltetragern die gleiche Kaltelei-
stung mit einer geringeren Flissigkeits-
menge beférdert werden und bei der
gleichen Warmetauscherflache kann
deutlich mehr Energie Ubertragen wer-
den. Diese Eigenschaften bewirken
signifikante Energieeinsparungen und
reduzieren die Investitionskosten.

Umstellung in mehreren Stufen

Um den Brauereibetrieb aufrecht zu
erhalten, wurde in mehreren Abschnit-
ten umgebaut. Zuerst erfolgte die kom-
plette Installation der Eiserzeugungs-
anlage mit neuen NH3-Abscheider,
Eiserzeuger und Eisspeicher. Anschlie-
Rend wurden der Reihe nach die
Kdhistellen an das Ice Slurry Netz
angeschlossen. Da die Tankmantel-
kiihlungen im Kellergeschoss nicht fir
den hydrostatischen Druck geeignet
waren, mussten zwei drucklose
Zwischenkreise installiert werden.
Zuletzt wurden der Hefekeller, der
Hefeabsatzkeller, samtliche Gar- und
Lagerkeller, die Tankraume und der
BrauwasserkUhler an die neue Kalte-
versorgung eingebunden.

1 Aussenansicht Brauerei Zipf
2 Eiserzeuger und NH3 Abscheider
3 Ice Slurry im Speichertrank
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DER LIEFERUMFANG:

Kaltebedarf und Konzept

Zuerst wurde der Kaltebedarf der
Brauerei nachgerechnet und durch
Messungen Uberprift. Das so entstan-
dene Kaltebedarfsprofil war die Grund-
lage fUr das neue Anlagenkonzept und
die Auslegung der Komponenten.

Einbinden der Kalteverdichter

Die sechs vorhandenen Sulzer K -
Verdichter wurden unverandert in die
neue Kalteerzeugungsanlage einge-
bunden und mit einer modernen
Steuerung mit Anbindung an die zentra-
le Leittechnik versehen.

Ice Slurry - Erzeuger

Im Eiserzeuger gefrieren Eiskristalle an
die Rohrwandungen und werden lau-
fend von rotierenden Staben abge-
schabt. Die Eiskristalle sind so klein,
dass sie in der Emulsion ,schwimmen®
und gepumpt werden kdénnen.

Speicher und Lastmanagement

Das erzeugte Ice Slurry wird in einen
zylindrischen Tank mit integriertem
Ruhrwerk gepumpt und gespeichert.
Aufgrund der hohen Speicherkapazitat
kann die Eisproduktion in den Nacht-
stunden bei glnstigem Energietarif
erfolgen. Die Verdichter kdénnen da-
durch mit optimalem Wirkungsgrad bei
Volllast betrieben werden.

Haufige Schaltvorgénge, welche die
Lebensdauer der Verdichter verkirzen
und erhohte Servicekosten verursa-
chen, gehdren der Vergangenheit an.
Lastspitzen kénnen ausgeglichen und
Leistungsspitzen im elektrischen Netz
vermieden werden. Das Eiskonzentra-
tionsprofil im Speicher wird standig
gemessen und ausgewertet. Je nach
Ladezustand gibt das Lastmanage-
mentsystem die Kalteerzeugung frei.
Das Ice Slurry wird Gber Kreiselpumpen
in das Kalteversorgungsnetz einge-
speist. Anzapfungen in verschiedener
Hoéhe am Speicher gewahrleisten eine
stets gleich bleibende Eiskonzentration
im Vorlauf zu den Verbrauchern.

Steuerung und Schaltschrank

Kalteverdichter, Ice Slurry-Anlage und
zugehorige Pumpen werden zentral
gesteuert. Die Steuerung ist mit_der
Leittechnik der Brauerei verknupft. Uber
moderne Touchpanels an wichtigen
Stellen auf dem Betriebsgelande kann
jederzeit Uber die ZLT die gesamte
Kalteanlage Uberwacht, gesteuert oder
die ebenfalls integrierte Daten- und
Trendaufzeichnung abgerufen werden.

Ammoniakfiillung um 80% reduziert

Die Ammoniakfillung konnte auf 700 kg
reduziert und raumlich auf den Maschi-
nenraum beschrankt werden. Dieser ist
mit allen notwendigen Sicherheitsgera-
ten ausgeriustet. Die Sicherheitsaufla-
gen konnten problemlos erfillt werden,
wodurch das Genehmigungsverfahren
erleichtert und der Prifumfang reduziert
wurde.

Deutliche Energieeinsparung

Durch die Umstellung der Kalteverso-
rungen auf Ice Slurry mit einer groRen
Kaltespeicherkapazitdt konnte der
Stromverbrauch fiir die Kompressoren
und Nebenantriebe um insgesamt 22 %
gesenkt werden.

4 Lagertanks im Hefekeller
5 Mantelkiihlung bei den Gértanks
6 Eisspeicher mit Riihrwerk

Axima Kaltetechnik GmbH
Langegasse 19

A-6923 Lauterach
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www.axima.info - refat@axima.info
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Telefax: +43 5238 56 56 77
refat-zirl@axima.info

Filiale Wels

Stefan Fadingerstr. 8
A-4600 Wels/OO

Telefon: +43 7242 472 79
Telefax: +43 7242 472 79 14
refat-wels@axima.info

Filiale Graz

GradnerstraRe 186

A-8054 Graz/Stmk.

Telefon: +43 316 28 32 68
Telefax: +43 316 28 32 68 3
refat-graz@axima.info

Filiale Klagenfurt
Pischeldorfer Str. 57
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Telefon: +43 463 51 39 16
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Filiale Wien
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A-1210 Wien

Telefon: +43 1 6 06 20 30
Telefax: +43 1 6 06 20 09
refat-wien@axima.info
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